ТехническА СПЕЦИФИКАЦИЯ
за
Доставка, монтаж, настройка, обучение на персонала и поддръжка на една рентгенова система (скенер) за багаж

І.Количество – един брой
ІI. Предназначение
Проверка на ръчни багажи и поща с цел откриване на предмети и материали, представляващи заплаха за сигурността.

ІII. Технически изисквания

1. Тип на рентгеновия апарат: конвенционален, рентгенов апарат за проверка на ръчен багаж и поща.

2. Широчина на багажния тунел: не по-малко от 500 mm.

3. Височина на багажния тунел: не по-малко от 300 mm.

4. Габаритни размери на апарата: не превишаващи 1210 х 710 х 750 mm.

5. Опция – подвижна платформа за поставяне на апарата, със съответстващи размери
6. Тегло на апарата: да не надвишава 170 kg.

7. Тип на багажния конвейер: лентов.

8. Скорост на багажния конвейер: мин. 0.20 m/s.

9. Товароносимост на багажния конвейер: не по-малко от 50 kg равномерно разпределено тегло.

10. Разрешаваща способност: не по-малко от 38AWG Стандарт; 39AWG Типично.

11. Проникваща способност: през стомана не по-малко от 10 mm Стандарт; 12 mm Tипично.

12. Да не поврежда филмов материал съгласно 1S0 1600 (33 D1N).

14. Да не поврежда храни и лекарства.

15. Генератор на рентгеново лъчение: анодно напрежение мин. 100 kV.

16. Функции за обработка на образа:

- увеличение 16 пъти;

- при инспектиране на обекти с висока плътност, през които не може да проникне рентгеновия лъч, операторът да получава моментално известие чрез алармен сигнал или червено/черна визуална индикация; 

- системата да поддържа функцията Reverse color (обръщане на цвета или негатив), при която белите зони се виждат черно, а черните зони в бял цвят.

17. Различаване на органични/неорганични материали:

- системата да разполага с автоматично цветно кодиране на различни материали на базата на атомно число (органични, неорганични);

- минимум 3-цветно изображение: системата да използва 3 различни цвята, за изобразяване на сканираната материя на база анализ на атомното число и плътността на обектите;

- Organic Emphasis (Режим „Органично подчертаване”);

- lnorganic Emphasis (Режим „Неорганично подчертаване”);

- разделно изобразяване само на органични или само на неорганични материали.

18. Супер усилване на очертанията на образа (изобразяване на тънки предмети).

19. Да осигурява възможност за плавна промяна на контраста на изображението от оператора.
20. Интерфейсът на системата да поддържа различни нива на сигурност с уникална парола за всеки оператор. 

21. Системата да записва всеки преминал през тунела багаж, с дата и час (време) на преминаване. 

22. Функция за преглед изображенията на последните проверени обекти - 5 образа назад.
23. Системата автоматично да архивира последните 20 000 сканирани изображения:

- когато капацитетьт е достигнат, системата да започва изтриване на най-старите записи, за да може да освободи пространство за нови. 

24. Системата да достига пълна функционалност за по-малко от 2 минути след включване.

25. Рентгеновият апарат да представя пълно изображение на преминаващия през тунела обект, без да „изтрива” ъглите на обекта.

26. Системата да е оборудвана с вградена самодиагностична система и дисплей.

27. Системата да генерира съобщение към оператора за всяка потенциална грешка.

28. При рестартиране след спиране на конвейера, рентгеновият апарат да показва пълен образ на обекта, който е бил под наблюдение.

29. Системата да има мрежова карта за връзка с компютърната мрежа и 19" LCD монитор с цветно изображение и резолюция 1280 х 1024.

30. Системата да работи при температура на околната среда от 0°С до +40°С, относителна влажност 10-90 % (без конденз)

31. Захранване 230 VAC+10 %/-15%; 50 Hz ±3 Hz 

IV. Гаранция и гаранционна поддръжка 
1. Гаранция минимум 24 месеца след подписване на предавателно-приемателен протокол, които се подписва след обучението на персонала. 
2. Предоставяне на гаранции за осигурена гаранционна и следгаранционна  поддръжка от локален лицензиран от Агенцията за ядрено регулиране и оторизиран от производителя сервиз. 

3. Срок за реакция при повреда – до два дни.

V. Обучение на персонала за работа с рентгеновия апарат (скенер) 
1. Еднократно обучение на 1 група от до 8 човека за работа с оборудването.
2. При завършване на обучението да се издава удостоверение за завършено обучение 

VІ. Доставка и въвеждане в експлоатация 
1. Доставка, инсталиране и привеждане в работно състояние на рентгеновите системи, както и изпълнение на дозиметричен контрол, предпоставка за подписване на приемо-предавателен протокол.
VІІ. Начин на плащане – еднократно до два месеца след изпълнение на поръчката.
